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gymnasial niva

TIG-svetsning ror

Amnet TIG-svetsning ror behandlar ssmmanfogning av rér med TIG-svetsning och ir till sin karaktir
bade praktiskt och teoretiskt. Omradets tekniska utveckling och betydelsen av en hallbar utveckling
behandlas ocksa.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet TIG-svetsning ror ska syfta till att eleverna utvecklar kunskaper om
svetsmetoden TIG (tungsten inert gas) och dess anvindning kopplat till r6r. Undervisningen ska dven
leda till att eleverna utvecklar férmaga att svetsa i olika material med relevant utrustning anpassad for
materialet. Dértill ska undervisningen leda till att eleverna utvecklar kunskaper om lagar och andra
bestimmelser som géller miljo och sidkerhet samt om att férebygga och hantera brand i den egna
arbetsmiljon. Genom undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla kunskaper om arbetssiitt
som framjar hallbar utveckling. Produkt- och teknikutveckling inom arbetsomradet stéller krav pa
proaktivitet och fordinderliga arbetssitt. Undervisningen ska darfor stimulera elevernas nyfikenhet
och vilja till fortsatt lirande i arbetslivet.

I undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att planera, organisera, genomfora
och utvirdera arbetsuppgifter inom arbetsomradet. Dessutom ska eleverna ges mojlighet att utveckla
formaga att anvinda tillverkningsunderlag med tillhérande handlingar samt utveckla kunskaper om
foreskrifter och standarder inom arbetsomradet. Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar
formaga att hantera material samt vilja, anviéinda och underhalla verktyg, maskiner och utrustning
med hénsyn till ergonomi, hélsa och siikerhet. Eleverna ska ocksa ges mojlighet att utveckla formaga
att arbeta i enlighet med de lagar och andra bestimmelser som giiller for yrkesomradet samt
forebygga och hantera risker i den egna arbetsmiljon.

Genom undervisningen ska eleverna ges moéjlighet att utveckla kunskaper om vikten av
ansvarstagande samt formaga att forhalla sig kritiskt granskande till radande attityder och
virderingar pa arbetsplatsen. Eleverna ska ges rikligt med tillfillen att anviinda facksprak for att
utveckla formaga att kommunicera och samverka i olika sammanhang. Undervisningen ska ge
eleverna mojlighet att utveckla férmaga att dokumentera och kvalitetssikra arbetet samt reflektera
over hur arbetsprocessen har paverkat resultatet.

Undervisningen ska bedrivas sa att teoretiska och praktiska kunskaper vivs samman till en helhet for
eleverna. Arbetsuppgifter ska genomfoéras med metoder, verktyg och maskiner som ér tidsenliga och
godkiinda i enlighet med lagar och andra bestimmelser inom omradet. Undervisningen ska ge
eleverna mojlighet att utveckla kreativitet, problemldsnings- och initiativf6rmaga samt bedrivas sa att
eleverna far moéjlighet att utféra sina uppgifter savil individuellt som i samarbete med andra.

Undervisningen i dmnet TIG-svetsning ror ska ge eleverna forutséttningar att utveckla féljande:
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Kunskaper om TIG-svetsning av ror samt om lagar och andra bestimmelser som reglerar
verksamheten.

Formaga att utfora svetsarbete efter tillverkningsunderlag med tillhérande handlingar pa ett
sikert och hallbart sitt.

Formaga att hantera material samt vilja, anviinda och underhalla verktyg, maskiner och
utrustning.

Formaga att samverka och kommunicera i olika yrkessammanhang samt anvéinda facksprak.

Nivaer i amnet TIG-svetsning ror

Niva 1, 100 poing.

Niva 1, 100 poadng

Nivdkod: TIGS1000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet TIG-svetsning ror pa niva 1 ska behandla f6ljande centrala innehall:

® Egenskaper hos svetsmetoden TIG kopplat till ror.

Funktioner i svetsprocessen, diribland svetscykel och skyddsgas.

® Utrustning for TIG-svetsning, diribland stromkilla, brannarkropp samt anordningar for

gasforsorjning och kablar.

Diskontinuiteter och formavvikelser i svetsar och méjliga problem vid TIG-svetsning.
Kvalitetsnivaer och provmetoder av svetsférband samt kompetenskrav vid svetsning.

Lagar och andra bestimmelser inom omradet, diaribland om brandsékerhet.

Arbetsmiljo, hilsa och sidkerhet vid svetsarbete, diribland brandsikerhet for skydd mot brand
och brandgasspridning.

Tolkning av tillverkningsunderlag med tillh6rande handlingar. Svetsdatablad som behandlar
parametrar, till exempel val av svetsstrom for olika material, godstjocklekar och svetslidgen.
Instillning av stromkéllan och reglering av svetsparametrar.

Beridkning av rotgasfyllning med hénsyn till ekonomisk och miljoméssig hallbarhet.
Rengoring av fogar vid svetsning av olegerat och rostfritt stal.

Sammanfogning av enkelsidiga stumsvetsar i ror i olegerat och rostfritt stal i forekommande
svetslidgen.

® Tithetsprovning, kontroller och dokumentation vid svetsarbeten.

Atgiirder for att korrigera svetsfel.

Sékra arbetssitt med hénsyn till riskfaktorer inom svetsning, diaribland elfaror, ultraviolett
stralning (UV-stralning), virmestralning och svetsrok.

Anvindning och hantering av stal och dess legeringar samt tillsatsmaterial med hénsyn till
ekonomisk och miljomissig hallbarhet.
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® Identifiering av stal utifran definition och egenskaper samt jimforelse mellan rostfritt stal och
olegerat stal.

® Val och siker anvindning av verktyg, maskiner och utrustning fér fogberedning.
Indelning, slipning och hantering av TIG-elektroder.

® Underhall av verktyg, maskiner och utrustning, till exempel kablars och kopplingars tillstand,
kontaktytors och komponenters renhet samt gastillférsel och kontroll av denna.
Samverkan och kommunikation med anpassning till mottagare och i olika yrkessammanhang.
Kommunikation med facksprak i relation till arbetsuppgiften.
Situationsanpassat bemo6tande och agerande. Faktorer som paverkar den sociala arbetsmiljon,
till exempel attityder och virderingar.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen (2010:800) foljer att ldraren vid
betygssittningen i ett imne ska gora en sammantagen bedomning av elevens kunskaper pa den
aktuella nivan i dmnet i forhallande till de betygskriterier som giller for imnet som helhet och sitta
det betyg som bist motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier for betyget E ska dock vara
uppfyllda for att eleven ska kunna fa ett godként betyg.

Betyget E

Eleven beskriver oversiktligt arbetsprocesser och metoder fér TIG-svetsning av ror. Eleven visar
godtagbara kunskaper om lagar och andra bestimmelser inom arbetsomradet.

Eleven utfor svetsarbeten med godtagbart resultat. Eleven utvirderar och dokumenterar
arbetsprocessen och resultatet samt ger enkla forslag pa hur arbetet kan forbittras. Eleven arbetar

siikert och anvéinder arbetsmetoder som framjar hallbar utveckling.

Eleven viljer material pa ett sdkert sitt utifran givna instruktioner. Eleven hanterar med visst handlag
verktyg, maskiner och utrustning.

Eleven anvinder facksprak med viss sikerhet. Eleven samverkar och kommunicerar i olika
yrkessammanhang med viss sékerhet.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven beskriver utforligt arbetsprocesser och metoder for TIG-svetsning av ror. Eleven visar goda
kunskaper om lagar och andra bestimmelser inom arbetsomradet.
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Eleven utfor svetsarbeten med gott resultat. Eleven utviirderar och dokumenterar arbetsprocessen
och resultatet samt ger utvecklade forslag pa hur arbetet kan forbittras. Eleven arbetar sikert och
anvinder arbetsmetoder som frimjar hallbar utveckling,.

Eleven viljer material pa ett sidkert sdtt utifran givna instruktioner. Eleven hanterar med gott handlag
verktyg, maskiner och utrustning.

Eleven anvinder facksprak med sikerhet. Eleven samverkar och kommunicerar i olika
yrkessammanhang med sidkerhet.

Betyget B
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven beskriver utférligt och nyanserat arbetsprocesser och metoder for TIG-svetsning av ror.
Eleven visar mycket goda kunskaper om lagar och andra bestdammelser inom arbetsomradet.

Eleven utfor svetsarbeten med mycket gott resultat. Eleven utvirderar och dokumenterar
arbetsprocessen och resultatet samt ger vilutvecklade forslag pa hur arbetet kan forbéttras. Eleven

arbetar sidkert och anvinder arbetsmetoder som frimjar hallbar utveckling.

Eleven viljer material pa ett sikert sitt utifran givna instruktioner. Eleven hanterar med mycket gott
handlag verktyg, maskiner och utrustning.

Eleven anvinder facksprak med god sdkerhet. Eleven samverkar och kommunicerar i olika
yrkessammanhang med god sikerhet.
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