Skotverket

Svetsmetod TIG - SVEI - Gymnasieskola, Kommunal vuxenutbildning pa
gymnasial niva

Svetsmetod TIG

Amnet svetsmetod TIG (tungsten inert gas) behandlar olika tekniker for sammanfogning av metaller
med svetsmetoden TIG. Dessutom behandlar &mnet kvalitetsbedomning av svetsresultat.

Amnets syfte

Undervisningen i imnet svetsmetod TIG ska syfta till att eleverna utvecklar firdigheter i att svetsa
metaller med hjélp av utrustning anpassad for materialet. Genom undervisningen ska eleverna ocksa
ges mojlighet att utveckla férmaga att hantera och underhalla utrustning och kringutrustning.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar férmaga att tolka information fran
tillverkningsunderlag som anvinds vid svetsning av material. Dessutom ska undervisningen leda till
att eleverna utvecklar férmaga att minimera formavvikelser vid svetsningen samt kunskaper om hur
sadana atgiirdas om de Overstiger givna kravgrinser. Att tillverka produkter med ritt kvalitet ar
viktigt inom industriteknisk produktion. Undervisningen ska dérfor leda till att eleverna utvecklar
formaga att kvalitetsbedoma det firdiga resultatet med hjilp av standarder. Undervisningen ska ocksa
ge eleverna mojlighet att utveckla formaga att 16sa produktionstekniska problem.

Att arbeta med svetsning kan innebéra risker. Undervisningen ska dérfér bidra till att eleverna
utvecklar férmaga att arbeta sékert och ergonomiskt samt i enlighet med lagar och andra
bestimmelser inom omradet. Den ska dven ge eleverna mojlighet att utveckla formaga att samverka
och kommunicera i alla led i produktionen.

Undervisningen ska ta sin utgangspunkt i verkstadsmilj6é och bidra till att eleverna utvecklar ett
problemlGsande arbetssétt. Den ska dven stimulera elevernas intresse for teknikutveckling inom
omradet.

Undervisningen i dmnet svetsmetod TIG ska ge eleverna forutséttningar att utveckla foljande:

Féardigheter i att utfora svetsning med metoden TIG.

Formaga att hantera och underhalla utrustning.

Formaga att tolka och anvénda tillverkningsunderlag.

Formaga att bedoma resultat vid TIG-svetsning samt att hantera formavvikelser.
Formaga att arbeta sikert i enlighet med lagar och andra bestimmelser inom omradet.
Formaga att kommunicera om arbetsprocesser och resultat.

Nivaer i amnet svetsmetod TIG
® Niva 1, 200 poing, som bygger pa niva 1 i &mnet svetsteknik.

® Niva 2, 200 poing, som bygger pa niva 1.
® Niva 3, 200 poiing, som bygger pa niva 2.
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Niva 1, 200 poang

Nivakod: SVEI1000X

Centralt innehall

Undervisningen i dmnet svetsmetod TIG pa niva 1 ska behandla féljande centrala innehall:

Arbetsprocess och utrustning

Organisation av och forberedelser infor svetsprocessen inom kélsvetsning, plat mot plat och ror
mot plat.

TIG-svetsning av kilsvetsar, plat mot plat samt ror mot plat i olika relevanta svetslidgen,
diribland roér mot plat staende horisontal (PB), liggande under upp (PD) och staende vertikalt
(PF, PG, PH), enligt acceptanskrav i gillande standard.

Hantering av svetsstromkéllor och kringutrustning som anvinds vid kilsvets.

Hantering av olika typer av tillsatsmaterial och gaser utifran deras egenskaper.
Tillsatsmaterial for andra metaller &n laglegerat stal.

Underhall av utrustning som anvinds vid kélsvets.

Tolkning och anvindning av tillverkningsunderlag, ddribland enklare ritningar och
svetsdatablad (WPS).

Kvalitetsbedémning och problemlésning

Hantering av vanligt forekommande problem vid TIG-svetsning i kélsvetsar.
Reparation av fel som uppstar under kélsvetsning.

Bedomning av kilsvetsar utifran kvalitetsstandarder.

Produktionsteknisk problemlosning vid kélsvetsning.

Sikerhet och kommunikation

® Arbete i enlighet med instruktioner samt lagar och andra bestimmelser inom omradet.
® Tillimpning av ergonomiska arbetsmetoder samt metoder for struktur, ordning och en effektiv

arbetsmiljo.

Bedomning av risker i ssmband med arbetsuppgifter inom kilsvetsning, diaribland risker med el,
ultraviolett stralning (UV-stralning) och svetsrok samt hélsorisker.

Anvindning av begrepp och uttryck inom kélsvetsning for kommunikation om arbetsprocesser
och resultat.

Niva 2, 200 poang

Nivakod: SVEI2000X
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Centralt innehall

Undervisningen i imnet svetsmetod TIG pa niva 2 ska behandla féljande centrala innehall:

Arbetsprocess och utrustning

Organisation av och férberedelser infor svetsprocessen inom stumsvetsning av plat.
TIG-svetsning av enkel- och dubbelsidiga stumsvetsar i olika relevanta svetslidgen, diaribland
liggande och staende vertikalt (PC, PF, PQG), liggande horisontalt (PA) samt under upp (PE),
enligt acceptanskrav i gillande standard.

Hantering av utrustning och kringutrustning som anvinds vid stumsvetsning utifran deras
egenskaper och funktioner.

Systematiskt underhall samt service och fels6kning av utrustning som anvinds vid stumsvets.
Tolkning och anvindning av tillverkningsunderlag, déribland standarder, svetsdatablad (WPS)
och svetsplaner.

Kvalitetsbedémning och problemlésning

Hantering av vanligt forekommande problem vid TIG-svetsning av stumsvets.
Reparation av eventuella felaktigheter pa utférd stumsvets.

Bedomning av stumsvetsar utifran angivna kvalitetsstandarder.
Produktionsteknisk problemlosning vid stumsvetsning.

Sikerhet och kommunikation

® Arbete i enlighet med instruktioner samt lagar och andra bestimmelser inom omradet.

Tillimpning av ergonomiska arbetsmetoder samt metoder for struktur, ordning och en effektiv
arbetsmiljo.

Bedomning av risker samt konsekvenser av brister i arbetsmiljon i samband med
arbetsuppgifter inom stumsvetsning.

Begrepp och uttryck inom stumsvetsning for att kommunicera om arbetsprocesser och resultat.

Niva 3, 200 poang

Nivdkod: SVEI3000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet svetsmetod TIG pa niva 3 ska behandla féljande centrala innehall:

Arbetsprocess och utrustning
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® Organisation av och férberedelser infor svetsprocessen inom stumsvetsning av rér och
rorforgreningar.

® TIG-svetsning av stumsvets i ror i olika relevanta svetsldgen, diribland horisontalt och vertikalt
fastspénda ror (PC, PH) samt lutande fastspidnda ror (H-L045) och rorforgreningar, enligt
acceptanskrav i gillande standard.

® Hantering av utrustning och kringutrustning som anvénds vid rérsvetsning av rér och
rorférgreningar.

® Systematiskt underhall samt service och fels6kning av utrustning som anvénds vid stumsvets av
ror och rorforgreningar.

® Tolkning och anvindning av tillverkningsunderlag, ddribland isometriska ritningar, standarder,
svetsdatablad (WPS) och svetsplaner.

Kvalitetsbedémning och problemlésning

Hantering av problem och formavvikelser vid TIG-svetsning av ror och rorférgreningar.
® Atgirder av eventuella felaktigheter pa utférd svetsning av rér och rérférgreningar.
Bedomning av stumsvetsar av ror och rorforgreningar utifran kvalitetsstandarder samt
tillimpning av olika kvalitetsnivaer.
® Produktionsteknisk problemlésning vid stumsvets av ror och rérforgreningar.

Sikerhet och kommunikation
® Arbete i enlighet med instruktioner samt lagar och andra bestimmelser inom omradet.
Tillimpning av ergonomiska arbetsmetoder samt metoder for struktur, ordning och en effektiv
arbetsmiljo.
Bedomning av risker samt analys, dokumentation och atgérder vid brister i arbetsmiljon.

Begrepp och uttryck inom stumsvetsning av ror och rorforgreningar for att kommunicera om
arbetsprocesser och resultat.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen (2010:800) foljer att ldraren vid
betygssittningen i ett imne ska gora en sammantagen bedomning av elevens kunskaper pa den
aktuella nivan i &mnet i forhallande till de betygskriterier som géller for imnet som helhet och sitta
det betyg som bist motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier for betyget E ska dock vara
uppfyllda for att eleven ska kunna fa ett godként betyg.

Betyget E

Eleven utfér med visst handlag TIG-svetsning.

Eleven hanterar och underhaller utrustning med viss sikerhet.

Eleven anvinder med viss sidkerhet tillverkningsunderlag.
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Eleven bedomer resultatet av svetsningen och hanterar eventuella formavvikelser eller andra
felaktigheter som uppkommer med viss sikerhet.

Eleven haller ordning pa arbetsplatsen och arbetar pa ett sikert sitt i enlighet med lagar och andra
bestimmelser inom omradet.

Eleven anvinder med viss sdkerhet begrepp och uttryck som ir relevanta fér omradet i
kommunikation om arbetsprocesser och resultat.

Betyget D

Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven utfér med gott handlag TIG-svetsning.

Eleven hanterar och underhaller utrustning med s#ikerhet.
Eleven anvinder med sdkerhet tillverkningsunderlag.

Eleven bedomer resultatet av svetsningen och hanterar eventuella formavvikelser eller andra
felaktigheter som uppkommer med sikerhet.

Eleven haller ordning pa arbetsplatsen och arbetar pa ett sikert sitt i enlighet med lagar och andra
bestimmelser inom omradet.

Eleven anvinder med sidkerhet begrepp och uttryck som ir relevanta for omradet i kommunikation
om arbetsprocesser och resultat.

Betyget B

Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven utfor med mycket gott handlag TIG-svetsning.

Eleven hanterar och underhaller utrustning med god siikerhet.
Eleven anvinder med god sékerhet tillverkningsunderlag.

Eleven bedomer resultatet av svetsningen och hanterar eventuella formavvikelser eller andra
felaktigheter som uppkommer med god siékerhet.
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Eleven haller ordning pa arbetsplatsen och arbetar pa ett sikert siitt i enlighet med lagar och andra
bestimmelser inom omradet.

Eleven anvinder med god sékerhet begrepp och uttryck som ir relevanta for omradet i
kommunikation om arbetsprocesser och resultat.
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