Skotverket

Industriell matteknik - INDT - Gymnasieskola, Kommunal vuxenutbildning pa
gymnasial niva

Industriell matteknik

Mitteknik dr ett sitt att effektivisera tillverkningsprocesser inom industrin. Amnet industriell
mitteknik behandlar industriteknisk métutrustning och dess anvindningsomraden samt
sidkerhetsforeskrifter. Det behandlar ocksa hur utrustningen vardas samt hur dess funktion
kontrolleras och effektiviseras.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet industriell méitteknik ska syfta till att eleverna utvecklar formaga att anviinda
och underhalla utrustning som anvénds inom industriell mitning. Undervisningen ska leda till att
eleverna utvecklar kunskaper om mitteknikens betydelse for produktionen samt vilka konsekvenser
mittekniska problem far for tillverkningsprocessen. Undervisningen ska dven bidra till att eleverna
utvecklar kunskaper om hur métteknik kan bidra till en hallbar utveckling,.

Genom undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att vilja lampliga
mitinstrument samt att hantera och kalibrera mitutrustning i enlighet med sikerhetsforeskrifter
inom omradet. Undervisningen ska ocksa leda till att eleverna utvecklar formaga att genomféra
kontroller och felsokningar samt effektivisering och vard av méitutrustning. Inom det industritekniska
omradet ir det viktigt att kunna sékerstilla kvaliteten pa det utfoérda arbetet. Darfor ska eleverna ges
mojlighet att utveckla formaga att méta och tolka olika métresultat f6r limpliga korrigerande
atgirder. Undervisningen ska dessutom bidra till att eleverna utvecklar formaga att kommunicera och
samverka i alla led inom den industritekniska processen.

Undervisningen ska genom ett undersékande och problemlésande arbetssitt stimulera eleverna till
fortsatt lirande och en yrkesmaissig utveckling inom industriell métteknik. I undervisningen ska bade
teoretiska och praktiska moment inga.

Undervisningen i dmnet industriell métteknik ska ge eleverna forutséttningar att utveckla f6ljande:

Kunskaper om métutrustningars konstruktion och funktion.

Formaga att hantera métutrustning i enlighet med sidkerhetsforeskrifter.
Formaga att utfora funktionskontroll och varda métutrustning.

Formaga att utféra métningar och bedoma kvaliteten pa utfort arbete.

Nivaer i amnet industriell matteknik

® Nival, 100 poéng.
® Niva 2,100 poing, som bygger pa niva 1.

Niva 1, 100 poang
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Nivakod: INDT1000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet industriell méitteknik pa niva 1 ska behandla f6ljande centrala innehall:
Mitutrustning, tekniker och métningens betydelse

® Konstruktion, funktion och grundprinciper hos olika utrustningar och komponenter som
anvinds vid industriell métning, till exempel givare, mdtmaskiner och multimeter.

® Mitningens betydelse for ekonomi, kvalitet och miljo.

® Grundliaggande symboler, beteckningar och méirkningar.

® Tekniker, enheter och terminologi vid industriell métning av for verksamheten relevanta
storheter, till exempel lingd, tryck, flode, temperatur, elasticitet, bojning, vinkel och niva.

Hantering av utrustning och sidkerhet

® Hantering av for verksamheten relevant méitutrustning.

® Egenkontroll av mitinstrument, kalibrering, toleranser, spridning och andra relevanta
statistiska matt.
Standarder och sikerhetsféreskrifter som giller médnniskor, métutrustning och métobjekt.

® Funktionskontroll och anpassning av métutrustning samt vard av den métutrustning som
anvinds inom verksamheten.

® Optimeringar med hjilp av teknisk dokumentation.

Kvalitetsbedémning och begrepp
® Mitning och tolkning av mitresultat med hinsyn till faktorer som paverkar mitresultatet, till
exempel teknik, material och verktyg.
® Tolkning och anvindning av olika métresultat inom aktuell verksamhet for lampliga
korrigerande atgérder.

® Bedomning av kvaliteten och resultatet pa utférda métningar.
® Begrepp och uttryck inom omradet for att kommunicera om arbetsprocesser och resultat.

Niva 2, 100 poang
Nivakod: INDT2000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet industriell métteknik pa niva 2 ska behandla f6ljande centrala innehall:

Mitutrustning, tekniker och métningens betydelse
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® Konstruktion och funktion hos utrustning for méitning av olika parametrar i gas- och
vétskestrommar samt av fasta &mnen inom industrin.

® Mitprinciper och karakteristiska egenskaper for vanliga métartyper, till exempel for
deplacement-, rotor-, virvelspridnings- och ultraljudsmitare, induktiva métare samt for
massflodesmaétare.
Maitningens betydelse for ekonomi, kvalitet och miljo inom valt industritekniskt omrade.
Enheter och mittekniska begrepp for elektriska och mekaniska storheter inom olika
tillaimpningar.

Hantering av utrustning och sidkerhet

® Installation, kalibrering och intrimning av olika typer av méitutrustning samt genomférande av
méitningar.
Standarder och sikerhetsféreskrifter som giller méanniskor, métutrustning och mitobjekt.
Riskbedomningar samt konsekvenser vid bristande sikerhet i samband med hantering av
mitutrustning och métobjekt.

® Mitningar utifran relevanta egenskaper hos métobjektet som i kombination med anvinda
mitinstrument paverkar resultatet av méitningen.

® Funktionskontroll, regelbunden service och vard av den métutrustning som anvénds inom
verksamheten.

® Anpassning av givare till méitsystem samt skydd av givare mot olika typer av 6verlast och yttre
storningar.
Signal6verforing och anpassning av givare till mét- och styrsystem.
Optimeringar med hjilp av teknisk dokumentation.

Kvalitetsbedémning och begrepp

® Avancerad mitning och tolkning av mitresultat med hénsyn till faktorer som paverkar
métresultatet.

® Lokalisering av felkéllor samt tolkning och anvéindning av métresultat for limpliga korrigerande
atgirder.
Bedomning av kvaliteten och resultatet pa utférda métningar.
Samarbete mellan olika roller och malgrupper f6r att kommunicera om arbetsprocesser och
resultat.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen (2010:800) f6ljer att lararen vid
betygssittningen i ett imne ska géra en sammantagen bedomning av elevens kunskaper pa den
aktuella nivan i &mnet i forhallande till de betygskriterier som giller for &mnet som helhet och sétta
det betyg som bist motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier for betyget E ska dock vara
uppfyllda for att eleven ska kunna fa ett godként betyg.

Betyget E
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Eleven visar godtagbara kunskaper om métutrustningars konstruktion och funktion.

Eleven hanterar mitutrustning med viss sdkerhet utifran arbetets krav pa utférande och resultat och i
enlighet med sikerhetsforeskrifter.

Eleven utfér funktionskontroller och vardar mitutrustning med viss sikerhet.

Eleven utfor olika méitningar i enlighet med kvalitetskrav. Dessutom bedomer eleven utfort arbete
med viss sikerhet.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven visar goda kunskaper om méitutrustningars konstruktion och funktion.

Eleven hanterar mitutrustning med sidkerhet utifran arbetets krav pa utforande och resultat och i
enlighet med sikerhetsforeskrifter.

Eleven utfoér funktionskontroller och vardar mitutrustning med sikerhet.

Eleven utfor olika métningar i enlighet med kvalitetskrav. Dessutom bedémer eleven utfort arbete
med sikerhet.

Betyget B

Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven visar mycket goda kunskaper om mitutrustningars konstruktion och funktion.

Eleven hanterar mitutrustning med god sékerhet utifran arbetets krav pa utférande och resultat och i
enlighet med sikerhetsforeskrifter.

Eleven utfor funktionskontroller och vardar métutrustning med god sikerhet.

Eleven utfor olika méitningar i enlighet med kvalitetskrav. Dessutom bedomer eleven utfort arbete

med god sikerhet.
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